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江 西 省 生 态 环 境 厅江 西 省 生 态 环 境 厅
赣环固体字〔2026〕182 号

江西省生态环境厅关于印发《固体废物环境
管理指南 锂盐生产》的通知

各设区市、赣江新区生态环境局：

《固体废物环境管理指南 锂盐生产》已经 2026 年第 14 次

厅长办公会审议通过。现印发给你们，请认真贯彻落实。

江西省生态环境厅

2026 年 6 月 24 日

（此件主动公开）
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固体废物环境管理指南 锂盐生产

1 适用范围

本指南列出了锂盐生产企业固体废物的产生环节和有关环

境管理要求。

本指南适用于以锂云母、锂辉石为主要原料生产锂盐的企业

固体废物环境管理，以其他含锂原料生产锂盐的企业固体废物环

境管理可参照执行，本指南可作为生态环境主管部门对锂盐生产

企业开展固体废物环境监管的参考。

2 术语和定义

2.1 固体废物

在生产、生活和其他活动中产生的丧失原有利用价值或者虽

未丧失利用价值但被抛弃或者放弃的固态、半固态和置于容器中

的气态的物品、物质以及法律、行政法规规定纳入固体废物管理

的物品、物质。经无害化加工处理，并且符合强制性国家产品质

量标准，不会危害公众健康和生态安全，或者根据固体废物鉴别

标准和鉴别程序认定为不属于固体废物的除外。

2.2 危险废物

列入国家危险废物名录或者根据国家规定的危险废物鉴别

标准和鉴别方法认定的具有危险特性的固体废物。

2.3 锂盐生产

锂云母、锂辉石及其他含锂原料通过焙烧、浸出、除杂（净
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化）、结晶等工序生产碳酸锂、氢氧化锂的过程。

2.4 焙烧

在焙烧窑内高温条件下，锂精矿中锂转化为可溶态的过程。

2.5 浸出

焙烧熟料采用浸出剂在适当的条件下选择性地使锂、钾、钠

等元素溶解而与其他硅、钙、铝等不溶组分分离的过程。

2.6 除杂（净化）

通过加入除杂剂、净化剂或采用离子交换树脂等方式去除浸

出液中氟、铝、铁、锰、钙、镁、铊等杂质使浸出液纯净达到后

续工艺要求的过程。

2.7 结晶

富锂母液经蒸发浓缩、冷冻结晶等工序析出硫酸钠、钾钠盐、

锂盐的过程。

2.8 贮存

将固体废物临时置于特定设施或者场所中的活动。

2.9 利用

将固体废物直接作为替代原材料或者燃料使用、从固体废物

中提取物质作为原材料或者燃料的活动。

2.10 处置

将固体废物焚烧和用其他改变固体废物的物理、化学、生物

特性的方法，达到减少已产生的固体废物数量、缩小固体废物体

积、减少或者消除其危险成分的活动，或者将固体废物最终置于
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符合生态环境保护规定要求的填埋场的活动。

2.11 第 I 类一般工业固体废物

按照《固体废物浸出毒性浸出方法 水平振荡法》（HJ 557）

获得的浸出液中任何一种特征污染物浓度均未超过《污水综合排

放标准》（GB 8978）最高允许排放浓度（第二类污染物最高允许

排放浓度按照一级标准执行），且 pH 值在 6～9 范围之内的一

般工业固体废物。

2.12 第 II 类一般工业固体废物

按照《固体废物浸出毒性浸出方法 水平振荡法》（HJ 557）

获得的浸出液中有一种或一种以上的特征污染物浓度超过 《污

水综合排放标准》（GB 8978）最高允许排放浓度（第二类污染物

最高允许排放浓度按照一级标准执行），或 pH 值在 6～9 范围

之外的一般工业固体废物。

2.13 充填

为满足采矿工艺需要，以支撑围岩、防止岩石移动、控制地

压为目的，利用一般工业固体废物为充填材料填充采空区的活

动。

2.14 回填

在复垦、景观恢复、建设用地平整、农业用地平整以及防止

地表塌陷的地貌保护等工程中，以土地复垦为目的，利用一般工

业固体废物替代土、砂、石等生产材料填充地下采空空间、露天

开采地表挖掘区、取土场、地下开采塌陷区以及天然坑洼区的活
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动。

3 固体废物种类

锂盐生产固体废物产生环节主要有烘干、焙烧（混盐焙烧、

转型焙烧、酸化焙烧）、破碎、浸出、除杂（净化）、结晶、废水

处理、废气处理、设备检修与维护、包装废弃、分析检测等。以

锂云母、锂辉石为主要原料生产碳酸锂、氢氧化锂等产生的主要

固体废物具体如表 1、表 2 所示。

3.1 除尘灰

烘干、焙烧、破碎等工序通过除尘设施分离或捕集废气中固

态或液态气溶胶产生除尘灰。

3.2 浸出渣

锂云母焙烧熟料、锂辉石酸化熟料浸出后经固液分离产生浸

出渣。

3.3 除杂渣（净化渣）

富锂浸出液除氟、铝、铁、锰、钙、镁、铊等过程产生除杂

渣（净化渣）。分段除杂、净化工序产生不同种类的除杂渣（净

化渣）。

3.4 钾钠盐

锂盐母液中的钾盐、钠盐浓缩结晶形成钾钠盐；碳酸锂精制

工序脱碳母液浓缩结晶形成钾钠盐。

3.5 废水处理污泥

焙烧烟气处理废水、工艺废水、初期雨水处理产生废水处理
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污泥。

3.6 烟气处理渣

焙烧烟气采用碱液、石灰等碱性物质去除二氧化硫、氟化物、

重金属等污染物，产生烟气处理渣。

3.7 废脱硝催化剂

采用选择性催化还原法（SCR）脱硝产生废脱硝催化剂。

3.8 废树脂

锅炉用水采用离子交换法降低硬度产生废树脂；浸出液采用

离子交换法净化产生含金属有害成分的废树脂。

3.9 废包装材料

物料包装材料废弃后产生废包装材料。

3.10 废滤布

浸出、净化等工序采用过滤方式进行固废分离，滤布更换产

生废滤布。

3.11 废布袋

含粉尘废气采用布袋除尘，布袋更换产生废布袋。

3.12 废耐火材料

回转窑、隧道窑等焙烧炉窑维修更换耐火材料产生废耐火材

料。

3.13 废矿物油

设备检修与维护过程中产生废矿物油。

3.14 沾染矿物油包装桶
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矿物油包装桶废弃产生沾染矿物油包装桶。

3.15 废弃的含油抹布和劳保用品

设备检修与维护过程中产生废弃含油抹布和劳保用品。

3.16 实验室废物

分析检测过程中产生实验室废物。
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表表 11 锂云母提锂主要固体废物一览表锂云母提锂主要固体废物一览表

序序

号号
废物名称废物名称

废物代码废物代码

特征污染物特征污染物 产生环节产生环节 废物属性废物属性 利用处置方式利用处置方式一般工业一般工业

固体废物固体废物
危险废物危险废物

1 锂云母浸出渣 261-013-S16

经鉴别属于

危险废物的，

按照《国家危

险废物名录》

要求进行归

类管理

氟化物、铍、铊 浸出
根据危险废物鉴别标

准、鉴别方法鉴别确定

自行/委外利用处

置

2 除杂渣（净化渣） 261-013-S16 氟化物、铊
浸出液除氟镁

铝铁等

/ 自行利用

根据危险废物鉴别标

准、鉴别方法鉴别确定
委外利用处置

3 钾钠盐 261-013-S16 氟化物、铊
沉锂母液结晶

脱碳母液结晶

/ 自行利用

根据危险废物鉴别标

准、鉴别方法鉴别确定
委外利用处置

4
烟气处理渣 900-099-S11 氟化物、铊 烟气脱硫除氟

/ 自行利用

根据危险废物鉴别标

准、鉴别方法鉴别确定
委外利用处置

5 除铊渣 / 261-055-30 铊 浸出液除铊 危险废物

委外利用处置（优

先进入危险废物刚

性填埋场）

6 废水处理污泥 / 261-055-30 氟化物、铊 废水处理 危险废物 委外利用处置

7 废脱硝催化剂 / 772-007-50 钒 SCR 脱硝 危险废物 委外利用处置

8 废矿物油 / 900-249-08 矿物油
设备检修与维

护
危险废物 委外利用处置

9
沾染矿物油包装

桶
/ 900-041-49 矿物油

设备检修与维

护
危险废物 委外利用处置
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序序

号号
废物名称废物名称

废物代码废物代码

特征污染物特征污染物 产生环节产生环节 废物属性废物属性 利用处置方式利用处置方式一般工业一般工业

固体废物固体废物
危险废物危险废物

10
废弃含油抹布、劳

保用品
/ 900-041-49

矿物油、重金属

等

设备检修与维

护、劳动保护
危险废物 委外利用处置

11 实验室废物 / 900-047-49
重金属/酸/碱/

有机溶剂等
分析检测 危险废物 委外利用处置

12 废树脂
/ 900-015-13 铊等重金属 浸出液净化 危险废物 委外利用处置

900-008-S59 / / 锅炉软水制备 一般工业固体废物 委外利用处置

13 废包装材料

S17 可再生类

废物，根据包

装材料材质确

定废物代码

/ / 物料包装拆卸 一般工业固体废物 委外利用处置

14 废滤布 900-009-S59 / / 压滤 一般工业固体废物 委外利用处置

15 废布袋 900-009-S59 / / 烟气除尘 一般工业固体废物 委外利用处置

16 废耐火材料 900-003-S59 / / 焙烧炉窑维修 一般工业固体废物 委外利用处置

17 焙烧除尘灰 / 261-055-30 氟化物、铊 焙烧烟气除尘 危险废物
除铊后自行利用/

委外利用处置

18 烘干除尘灰 261-013-S16 / 氟化物、铊 烘干烟气除尘 一般工业固体废物 自行利用

19 破碎除尘灰 261-013-S16 / 氟化物、铊 破碎废气除尘 一般工业固体废物 自行利用

注：（1）经鉴别属于危险废物的，按《国家危险废物名录》进行归类管理；（2）危险废物委外利用处置的，应委托具有相应危

险废物经营许可资质的单位；（3）废包装材料、废滤布、废布袋、废耐火材料不得沾染有毒有害物质。
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表表 22 锂辉石提锂主要固体废物一览表锂辉石提锂主要固体废物一览表

序序

号号
废物名称废物名称

废物代码废物代码

特征污染物特征污染物 产生环节产生环节 废物属性废物属性 利用处置方式利用处置方式一般工业一般工业

固体废物固体废物
危险废物危险废物

1 锂辉石浸出渣 261-013-S16 / 铍、铬、锰 酸化熟料浸出 一般工业固体废物
自行/委外利用处

置

2 除杂渣（净化渣） 261-013-S16 / 铍、铬、锰
浸出液除镁铝

铁等
一般工业固体废物

自行/委外利用处

置

3 烟气处理渣 900-099-S11 / 氟化物、铍 烟气脱硫除氟 一般工业固体废物
自行/委外利用处

置

4 除铊渣 / 261-055-30 铊 浸出液除铊 危险废物

委外利用处置（优

先进入危险废物

刚性填埋场）

5 废水处理污泥 900-099-S07 / 氟化物、铊 废水处理
根据危险废物鉴别标

准、鉴别方法别确定

自行/委外利用处

置

6 废脱硝催化剂 / 772-007-50 钒 SCR 脱硝 危险废物 委外利用处置

7 废矿物油 / 900-249-08 矿物油
设备检修与维

护
危险废物 委外利用处置

8
沾染矿物油包装

桶
/ 900-041-49 矿物油

设备检修与维

护
危险废物 委外利用处置

9
废弃含油抹布、

劳保用品
/ 900-041-49

矿物油、重金属

等

设备检修与维

护、劳动保护
危险废物 委外利用处置

10 实验室废物 / 900-047-49
重金属/酸/碱/

有机溶剂等
分析检测 危险废物 委外利用处置

11 废树脂
/ 900-015-13 铊等重金属 浸出液净化 危险废物 委外利用处置

900-008-S59 / / 锅炉软水制备 一般工业固体废物 委外利用处置
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序序

号号
废物名称废物名称

废物代码废物代码

特征污染物特征污染物 产生环节产生环节 废物属性废物属性 利用处置方式利用处置方式一般工业一般工业

固体废物固体废物
危险废物危险废物

12 废包装材料

S17 可再生类

废物，根据包

装材料材质确

定废物代码

/ / 物料包装拆卸 一般工业固体废物 委外利用处置

13 废滤布 900-009-S59 / / 压滤 一般工业固体废物 委外利用处置

14 废布袋 900-009-S59 / / 烟气布袋除尘 一般工业固体废物 委外利用处置

15 废耐火材料 900-003-S59 / / 焙烧炉窑维修 一般工业固体废物 委外利用处置

16 转型焙烧除尘灰 261-013-S16 / 铍、氟化物 焙烧烟气除尘 一般工业固体废物 自行利用

17 酸化焙烧除尘灰 261-013-S16 / 铍、氟化物 焙烧烟气除尘 一般工业固体废物 自行利用

18 料仓除尘灰 261-013-S16 / 铍、氟化物 料仓废气除尘 一般工业固体废物 自行利用

注：（1）废水处理污泥经鉴别属于危险废物的，废物代码为 261-055-30；（2）危险废物委外利用处置的，应委托具有相应危险

废物经营许可资质的单位；（3）废包装材料、废滤布、废布袋、废耐火材料不得沾染有毒有害物质。
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4 固体废物环境管理要求

4.1 落实污染防治责任制度。建立健全固体废物产生、收集、

贮存、运输、利用、处置全过程的污染防治责任制度，坚持减量

化、资源化、无害化原则，妥善利用处置产生的固体废物。强化

源头环境风险管控，高铊焙烧收尘灰回用前宜采取除铊预处理措

施；浸出生产过程中应尽量降低浸出渣中铍、铊含量，浸出渣产

生后应进一步降低污染物的含量，确保出厂浸出渣按 HJ 557 制

备的浸出液铍和铊浓度低于 0.005mg/L、pH 值控制在 6～10，其

他指标应满足一般工业固体废物标准。

4.2 落实环境影响评价制度及环境保护“三同时”制度。依

法开展环境影响评价，按照环评及批复要求使用含锂原料。落实

《建设项目危险废物环境影响评价指南》要求，对产生的固体废

物属性、种类、数量、利用或处置方式、环境影响以及环境风险

等进行科学评价，并提出切实可行的污染防治对策措施。需要配

套建设的固体废物贮存、利用和处置设施应当与主体工程同时设

计、同时施工、同时投产使用。

4.3 落实危险废物鉴别管理制度。浸出渣、除杂渣（净化渣）、

钾钠盐、烟气处理渣等固体废物委外利用处置时，应根据《国家

危险废物名录》《危险废物鉴别标准》（GB 5085.1～7）《危险废

物鉴别技术规范》（HJ 298）等进行鉴别，根据氟化物、铍、铊

等特征污染因子浸出毒性、毒性物质含量判定其是否属于危险废

物。鉴别完成后，鉴别委托方应将危险废物鉴别报告和现场踏勘
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记录等其他相关资料上传至信息平台并向社会公开，同时报告鉴

别委托方所在地设区的市级生态环境主管部门。对经鉴别属于一

般工业固体废物的，应进一步检测分析明确其一般工业固体废物

类型（第 I 类或第 II 类一般工业固体废物）。因原料、生产工艺

发生变化可能造成固体废物属性发生变化的，应重新开展鉴别。

未明确属性的固体废物采用危险废物“点对点”方式定向利用的，

按照危险废物进行管理。对经鉴别属于一般工业固体废物的浸出

渣、除杂渣（净化渣）、钾钠盐、烟气处理渣等，产生单位宜开

展自行监测，监测因子包括氟化物、铍、铊浸出毒性和毒性物质

含量，监测频次按相关标准执行；属地生态环境主管部门应开展

监督监测，监测频次不低于 1 次/月。

4.4 落实固体废物识别标志制度。按照《危险废物识别标志

设置技术规范》（HJ 1276）有关规定，对危险废物的容器和包装

物以及贮存、运输、利用、处置危险废物的设施、场所设置危险

废物识别标志。一般工业固体废物贮存、处置场图形标志按照《环

境保护图形标志 固体废物贮存（处置）场》（GB 15562.2）要求

设置。

4.5 落实危险废物管理计划制度。按照《危险废物管理计划

和管理台账制定技术导则》有关要求通过固体废物管理信息系统

填报危险废物管理计划，并通过系统报所在地生态环境主管部门

备案。

4.6 落实排污许可制度。申请排污许可证应符合《排污许可
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证申请与核发技术规范 工业固体废物（试行）》（HJ 1200）有关

要求，排污许可证中应当记载工业固体废物的贮存、利用、处置

要求等信息。

4.7 落实固体废物管理台账及申报制度。建立固体废物电子

或纸质管理台账，如实记录固体废物的种类、数量、流向、贮存、

利用、处置等信息，并通过固体废物管理信息系统或纸质方式向

所在地生态环境主管部门申报固体废物的种类、数量、流向、贮

存、利用、处置等有关资料，实现工业固体废物可追溯、可查询。

4.8 落实危险废物经营许可证制度。禁止将危险废物提供或

委托给无危险废物经营许可证的单位和个人从事收集、贮存、利

用、处置活动。

4.9 落实危险废物转移制度。转移危险废物的，应按照《危

险废物转移管理办法》有关规定通过固体废物管理信息系统填

写、运行危险废物转移联单。跨省、自治区、直辖市转移危险废

物的，应取得危险废物跨省转移行政许可。运输危险废物，应当

采取防止污染环境的措施，并遵守国家有关危险货物运输管理的

规定。

4.10 落实固体废物委托核实制度。工业固体废物委托他人

运输、利用、处置的，应对受托方的主体资格和技术能力进行核

实，依法签订书面合同，在合同中约定污染防治要求。跨省、自

治区、直辖市转移一般工业固体废物进行贮存、处置的，应取得

跨省转移行政许可；跨省、自治区、直辖市转移一般工业固体废
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物进行利用的，应通过固体废物管理信息系统提前将有关信息报

送固体废物移出地和接受地省级生态环境主管部门。

4.11 落实环境应急预案制度。参照《危险废物经营单位编

制应急预案指南》等有关规定制定意外事故的防范措施和环境应

急预案，并向所在地生态环境主管部门备案。针对事故易发环节，

每年至少开展一次应急预案演练。

4.12 规范贮存固体废物。按照国家有关规定和环境保护标

准要求贮存固体废物，采用库房、包装工具（罐、桶、包装袋等）

贮存一般工业固体废物的，贮存过程应满足防渗漏、防雨淋、防

扬尘等环境保护要求；危险废物收集、贮存应当按照其特性分类

进行，禁止将危险废物混入非危险废物中贮存。危险废物及属性

不明的固体废物收集、贮存过程污染控制执行《危险废物贮存污

染控制标准》（GB 18597）和《危险废物收集 贮存 运输技术规

范》（HJ 2025）有关规定。

4.13 规范开展固体废物利用处置活动。固体废物利用过程

技术要求、污染控制、例行监测应遵循《固体废物再生利用污染

防治技术导则》（HJ 1091）及相关标准的要求。固体废物采取建

材方式进行综合利用的，建材产品中砷、铅、镉、铬、铜、镍、

锌、锰重金属含量及可浸出重金属含量参照《水泥窑协同处置固

体废物技术规范》（GB 30760）执行；固体废物填埋应按照《危

险废物填埋污染控制标准》（GB 18598）和《一般工业固体废物

贮存和填埋污染控制标准》（GB 18599）进行选址、设计、施工
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及运行，并采取必要的风险防范措施，按照要求开展自行监测工

作。进入 I 类场的一般工业固体废物水溶性盐总量应小于 2%，

进入 II 类场的应小于 5%。鼓励开展一般工业固体废物充填或回

填活动，充填或回填前应开展环境本底调查、进行环境风险评估，

确保环境风险可以接受。

4.14 规范开展危险废物“点对点”豁免管理。鼓励在环境

风险可控的前提下，根据省级生态环境主管部门确定的方案，对

属于危险废物的浸出渣、除杂渣（净化渣）、钾钠盐、烟气处理

渣开展“点对点”定向利用，即危险废物可作为另外一家单位环

境治理或工业原料生产的替代原料进行使用。危险废物采用“点

对点”方式定向利用的，运输工具应落实防雨、防渗漏、防遗撒

要求。

本指南自 2026 年 8 月 1 日起施行。

江西省生态环境厅办公室 2026 年 6 月 25 日印发


